
оБРАБАть|вАюш|и и и }|стРум €нт
|] и л ь: -_ иг1со'.*'' *й 

".; 
";;];;#:,,'''.]н];:,,,1;:;:{х)'! м;|!('[)!:;:.':;:, с'тб1>а-

(рис' 17) ' 

\!/\'|'1!1!' о4|11]'/!!11]']||}1я |]!ит!()|-} и ||[)оуп!ск

[{о роду 1;аботьт лучковь1е пт;ль: бьтватот:попе[)с(|!|ь|е 
- 

т<рупнозубьте пиль1 для попереч!.{огораскроя материала;
распускнь]е ,:'1-|:^*''нь{е - крупнозтбьте пиль1 дляпродол ьного р а спили в а !]ия длин|-{,'"'д'-о'';
1п]-1повьте или ппе,гткозубт,тс: - д'л'1 ({истого оп\4ливанияторцов и зап[.1лива|.{ия ц]!.|г]()в:
вьткру}кнь|е ил|! п()во1]()тн|,|с 

- мс"г::созубт,гс' 1!}.1"'1|;г (: 
}:!]_-"'''}"#!]1'; 

}#{: 
вь] | !ол н(,н ия кр:: по.,п и нсЁ :, л,п х : : |''тт и,,п,,л,.

многих случаях 
э лу'чъовьтх п:тл (по вссу) и ,''''', 

']'ф;;;;'";;3,!#Ё", 
.','т '1'1я тебя улобнее в работе.'|1о

но)ковки . "''Ё;;;#'"ъж';;} 91Ё,"'",,,," ,, ,'',,"-речнь1е' для разлРтчт.тьтх работ;
-----:'*''', с обушком 

-'Аля т()рцеваг{].!я, 3а|!!.!,лр!ва11ияшипов и подгонки изделий:
узкие ]{ожов!{и

ного пиления; - для сквознь1х пропилов и вь[кру)к'

наградочнь]е но'(овки _ для пр0пил].{вания раз,ди1т||ь!хкана-вок (рт:с. |8).
Аля-а::<урл()го вь!пил|.|в;|!!!|я |.} 1.{)!.(ь

х<;тт лобзт-т{'Ё,о'.',', лобзиком .,,.,.'' 
м;!'гср1|а/|с с"г|у_

'.^"|".'-.! 
а 1! ]( }| (1.т:тс 19) - иг,.т:'};;,. для чистовой об-.|)а0о'1'к!1 ]1лос|(|{); л: (.:;:соттньлх поЁерхностей.

{лл стро>т<т<и,г.,,.,.^ост.;; у.Б'"ф',''"'шерхебели 
- д./1'\ ,,ср''',,.',['| 

";,;;;;" }{ удаления 1.о,п_с:того (до 5-_8 мм) сло'! дрсвсс1.1|]1,!;
одинар]{ьте рубат:ки 

- для вь1равнива!.{ргя плоскостей;дво[1ттьге руба:тки и \]1л14хт\1ки] д', 3ачистк[1 строга_!{ьтх п"||ос|{ос:.ей и готовь]х.изделиЁ1 , й'" ,'ршевания;
--- 9у|,''.у (полуф|::!ки) _ ;;;',,,[''"""''ия больгшихттлост<остей после стро)кки рубан:<ом|

цттглу6с.лг: - ]-[ля
д,,/ сй.],,,, ;;' $?#;;"ж;::::;#'#;#;Ё'ж;;т

1].|Фе !(0"ц р1 ттсс'|' во (] п е 1 |и :|,/1 ь|1ь1х р у'б а нков ( Ё";. 20]1 
- 
.];;;;-ттьтми бу.гт,ут с,/!с/1у!о1] (1|с:

зензубель _ '. д./!я !3|)!ст1)а гивания канавок и уступо1}(тт.тиритта !{0ло;(!(]! !() 3()''''|:-_-'-"'

')о

Р:гс' |7' 11илы: с -- лу||{(.Рая пт!ла и (,о ,таст:г: 6 -' вь!,{ру}](}|ая луч!(о-вая пнла; а -:лирокая но'|(о|}!{а; , __ 
',,,',!,',,,' 

.с 
обу:шком; 0_ узкаяно)](ов|(:|; е 

- 
!|2|] ])']/|()||!!а'! !}())](0вка.

отбор:т:.;т< - л,:|л
р'"',ш"Ё-;^^" 

с1'1)())!( !(и }/ступс]]; нетгсрте{1 !{

тшпугтт'убе'пл: ]1,т151 !!:]!.().г()в.пе1{].1я нец-|ирок:.т..; (,цо 13, -.1т-> лпм| |(;!||:] !!1)!(:

,,,,.;.:]};:,,,, 
/|.1|'] ('']'])())](!(11 !]]'г1у1{,дь1х {] вог{]утБ1){ г{$8Р!.(_
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Рис. 18. |!ргтемьт работьт !'1илам}1: 4*распа!пное пиле!|||е; б-как
1тачи}]ать 11ро;)|1л; 6-раст<линивание пропила; е- проверка по-
ло)кения полот}1а вох;овк|1 ло угольник).] 0 - 

3ап]{ливаг!}1е 1шипов;
с -- пропи.пивание в/1оль пластин; лс - 

пиление с упором; 3 - 
пи_

.пеРие фанерьт; 
'] 

.* выпиливанпе лобзпком.

Рис. 19. Ру6анки: .! _ схема рубанка: б * металлические рубанки;
, _ й"{!,''',!ский фуганок;'е *-как дер)кать рубанок; 0 - как

д"рй.{, фуганок; 
^Ё * сгро'кка 

'#',}'' 
лоски рубан:<ом и

39
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Рис. 20' (поц:.,:а.ггь::ьге струги: с - зензубел,'. б--- с;':'бор:т::к; гл -*
:ппуптубель; а _- горбаш; 0 

- 
калевка; € 

- 
|[]../|'|'с.'|!> .| 11!'! а!]]'

(справа).
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Рис. 2\. Ре>т<у:ци{! !,11'стру1\]е']1': .] .та]\1(.с]:.! (схома); 6- сенения
полотна стамеск[' (вт;ерху), ,'|(,л() [';! 1] |]()'1}'кр)/г]|ой стамескт.: (внт.:_
3!); в- клюкарза; /'* с('(](.|!!|'| !!().п().].с1{ Ре3чицких стамесок:',/ _
пологой; 2-средгтс.{:п; 3-_- т<1ту'т'о[|, 4 -_ цар:ззттка' 5 - уголка;
0 - форпта лезв]!'| ||(),пу!<1:ут..п[,[! ]э;''зчит1т<о::| Ё'а':.те.'с',' 1 

-'непра_вильг1о; 2 - лтра:т:тлт,т;<;; с, с|;т:рп:а ле3]3ия |]ара3ика и уголка;
,1 - неправилт,тто. ./ ::1;;:;;пт.л;'пгс;; яс - тс,карнь:| !е3т{ь!: рейер(с.г:с:п::), косл:<, :'1:::б:;т.1'|'\(''/|,! || |{р|очк1{; з - форгиа лс]3в'{я 1пир()_
т<сл;с; (<:"гтс:;а) |[ у:}|(()]() !)с']а!((ш'|и;."'* для 

_маркетри 
из ста$ол!

!

!

]
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{".';-фц

ка"г!ёвка -*' \,]1я строх{ки фасонньтх карг||1зов, бру'

с0чков;
галтель 

- ]],]\я вь|страгивания г1олукруг'/1ь1х 1(а}{авок;

1]!тап _'д,пя отстрагивания реек и кромок 1!0/!у1(руг_

]|ой формь1.
Р'ей у :ци й и н стр умент (рис. 21). 1( это[:: гру;тпе

0тносятся долота' столярнь1е, ре3чицкие и то1{ар1||'е ста_

мески' но}к и топор.
Фни имеют следу1ош;'ее г|аз11а(тенис:

до.г!ота- д.пя до,::блетттая г"тгубот<их с}{!3о:][1ь! х |'! 1"/|ух|'|х

отверстий и проу11]с!(;
стамес1(14 ст()/|'1|)111'с ]1./|()с!{|!('-_'/\/|'| .г1<':.:;б.;пс:тгтя 1!сг./1у-

боких отвс:рстий, зачт..тст;<п 1п1]!10вь|х соедг:гтс:гт:т11, за1!|1с'г|{|'1

плос1{их поверхн0стеЁ4 и обработки к|]!|1]олине!!:ть:х, Аля
3ачистки фона при резьбе;

стамес1{и полукругльте - 
в столярньтх работах.употреб-

ляются редко, .л'внь:м образом для 3ачистки фасонных
,',*р*,'.'ет!; в рез.тицком деле,- основ:':о'| иггструмет{':'

при вь1полнет{1'!11 неге0мстринест<с.:{1 рсзьбьт (рттс' 22);
кл1окарзь] - 

специальнь|е ре3чиц]{|!е стамсски (плос'

кие и полукруг"пь:е) для г"пубокой резьбь: и зачистки

фона;
цара3ики и уголки * специальнь1е у3кие стамес!{и для

р..|о* тонких лр:ний (раз:ктавки оРнаптентФ_] 
-^--...'^..'.^*,' тширокий резак - для вь|полнс}!ия геомстр|"1чес!{0и

резьбь:;' - узкий ре3ак *"- для негеометри'теской резьбьт;

|:е{!ерь! 
_ полу!{Ругль1е токарнь|е стамески для черно_

во:?'обр!ботк!! и проточки га"цтелек (полукругль|х кана_

вок);
косяки-- плоск|'1с то!(аР}}ь1е с'гамес1{и (резшьт) для чи_

стовь1х проточек, тор1\ева11ия;
т<рюнки и грабш-:тихе.|1и -- то1{аРнь!е рез|(ь] 4'', ,1}].

реннего точен11я и других специаль1{ь:х работ (рис' 23);

но}к!1 - упот;эебляются в ра3л!1чнь|х модельнь!х' ма-

|{ет!!ь1х работах; основ}!ой инструмент для вь!по/|}'|ения

маркетри; иногда т-потребляются при резьбе;'топ6р -* употреб.т1яется в столярном делс ]|1'пя |}ст1о-

мога'.л.н,:х работ: нсргтовой обработт<и с1'()"|1'1!)!!1,1х 3а_

готовок, стесь1вания ребер у тока!р1!1'|х :]аг0'говок

(рис. 24)
[верлильг:ь;й инструме1{1' (рпс' 25) :р_19;

'|1ичнь1е сверла - 
|1р1{меня01€я д"'гя сверления отверстии

1',)

1)::с' 22. 1[1;л:сп::,: |)а6().г|' с.|'ап'10с{(:}п111: (-| -_ по.п()}т{с}!{{е стамеск{{
(долота) ::р:; дол6,,п,:п:'.; уу' 6 _ ':];|крс]!./1('!|!]е 'тцеталеЁт пртт долблении;

6 
- 

11ель3я дер)к3ть ру1(у шерс)д инструме!{том.

под кругль]е 1пипь1' п1урупь[, бо,'ттьт; при вспомога]'ельнь|х

работах для облегчения долбления, внутре]]г;его вь1п}1_

.пива ния;
пёрки центровь1е - А'ля сверления нег;;убоких от_

верстий;
винтовь!е сверла - для сверления точнь|х тт глубо:<их

отверстий;
спиральнь]е сверла - для све!а'1€1{|4!1 мелких отверстии

(лля гш1.рупов, болтов, нагеле[!);
шиловое сверло и 3енковка - 

спец1{альнь1е сверла /{ля
изготовления отверст}1т] под тело и головку !]'урупов.

Аля закрепления и вращения сверл употребля:от коло-
вороть! с патроном или квадратнь!м отверстие]у| |'' дрели
ра:]}||'|х ра3меров' а та!(}ке электросверлилк1{ и сверлиль-

'];Ё


